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1. Allgemeines

1. 1. Maschinenty

1. General

1.1. Machine types
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1.2. Motor types
Nachstehende Motorentypen sind Following motor types are available
zur Zeit der Druc‘:leg'.ung dieser at the time of printing the present
Anleitung erhidltlich. instructions.
i i - Fabrikat Georgii-
Motortyp Fabrikat Quick Fahrikat Efka abrika m-id
Motor type Make Make Nake Ko
Kupplungsmotor NDK 600V/22 KOKD 23
clutch motor NDE 600V/24 KOKD 32
Positicnierantr. fir -15000 Do 58-2a VDS‘SQ/‘GF')O
positioning mctq fo:;JSDOD Do 58-4A VD374/6F30
ohne/without Fw , NL
Dogitionierantr. fiir -15000 no J1-2a VD552 /6F31D
positioning mgtor 50: = 15000 by 71-4a VD374/6F31D
mit/with FW , NL
Positionierantr. fiir -113000 Do 72-2A VD552 /6F32D
positicning motor for -113000 Dp 72-4A VD174/6F32D
Positionierantr. fiir 238-213000 Do 72-4A VD374/6F32D
positioning motor for 238-213000
Positionierantr. filr 238-313505 Do 73-4A VD374 /6F38
positioning motor for 238-313515 DD 65-4A
Positionierantr. f.380-113000 rnlit 2136 VD3 74/ 6EM3
positioning motor f.380-113000withZ136

*FW = Padenwischer

NL = NihfuRliftung

4

*FW = thread wiper

NL = presser

foot lifter

Boi DURKOPP 241 und 541 1iBt sich der
Untertransport nach Lisen der Mutter 17
(Abb. 18) durch Verschieben der Zugstan-
ge 18 in Pfeilrichtung A vergrGBern und
in Richtung B verkleinern.

Nach Verdndern des Untertransportes muf
auch der Obertransport neu eingestsllt
werden, so daf Gleichlauf zwischen bei-
den Transporten besteht.

Dazu Kontermutter 19 (Abb. 20) ldsen und
Rindelmutter 20 entsprechend verdrehen,
Kontermutter 19 wieder fest anziehen. Dann
Schraube 21 lésen und Zeiger 22 auf "o"
stellen.

Mittels kniehebel bzw. Pedal kann der
Mehrvorschub des Obertransportes zum
Untertransport reguliert werden. Der
Zeiger 22 in Verbindung mit der Skala
23 gibt einen Anhalt iiber den jewells
eingestelliten Mehrtransport.

Die maximale Obertransportlinge kann
nach Ldsen der Schraube 24 durch ent-
Sprechendes Einstellen des Klobens 25
bagrenzt werden.

feed can be increased - after
loosening the nut 17 (fig. 13) =

by displacing the traction rod in the
direction of the arrow A; and reduced
by displacing it in the direction of
the arrow B.

Following the modification of the
bottom feed it 15 necessary to read-
just also the top feed, so as to
synchronize both feeds.

For doing this, loosen the counter
nut 19 (fig. 20) and turn the knurled
nut 20 accordingly. Retighten the
counter nut 19. Loosen then the
screw 21 and set the indicator 22 to
“o%.

By means of the knee lever or pedal
the additional top foed can be
regulated with respect to the bottom
feed. The indicator 22 in conjunction
with the scale 23 keeps the operator
informed of the additional feed set.

The maximum top feed length can be
limited by the hlock 25 after
loosening the screw 24.

21
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12.2,

Zum Ndhen scharfer Ecken Nadel in Nih-
teil einstechen lassen, NdhfuS anheben
und Ndhteil um Nadel drehen.

Bei Zweinadelmaschinen miissen zum Wen-

den des Nihteils die Nadeln auflerhalb
des Storfes sein.

Amel einnihen (DURKOPP 541)

Vor Nihbeginn Stoffanschlag 26 (Abb. 21)

auf gewinschten MNahtabstand einstellen.

Am Nahtanfang ca.l0 Stiche néhen, Nadel
einstechen lassen und Ndhfuf anheben.
Dann Zwischenblech 27 bis zur Anlage
zwischen beide Stofflagen schwenken.

Beim Weiternihten 158t sich durch Be-
tdtigen des Kniehebels bzw. Pedals der
Obertransport zum Untertransport ver-
grosern.

Etwa 3 cm vor Fertigstellung der Naht
Zwischenblech 27 zuriickschwenken und
Naht beenden.

Bedienungshinweise zum Fadenabschneider
{=15000)

Ndhantrieb und Fadenabschneider werden
mit nur einem Pedal gesteuert. Beim Be-
titigen dieses Pedals ergeben sich fol-
gende Funktionen!

12.1.

12 .2,

Por sewing sharp corners, let the
needle stitch into the fabric, lift
the sewing foot and turn the
workpiece arcund the needle.

For turning the workpiece on
two-needle machines, the needles
must be out of the fabric.

Inserting the sleeves (DURKOrp 541)

Set the fabric guide 26 (fig. 21)
for the desired seam margin
before starting to sew.

At the seam beginning sew about

10 stitches, let the needle stitch
in the fabric and 1ift the sewing
foot. Swing the intermediate sheet
27 between the two fabric plies

up to the stop.

wWhen continuing to sew, the top
feed can be increased with respect
to the bottom feed by operating the
knee lever or the pedal.

About 3 ems before the end of the
seam remove the iIntermediate
sheet 27 and finish the seam.

Only one pedal is reguired for
contrelling the sewing motor and
the thread cutter. The operation
of the machine is thus extremely
simple.
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Die stichlockerung erfolgt automatisch,
wenn Kippschalter b6 nach oben gekippt
ist.

Wenn der HipferfuR 3 im Anfangsbereich
des Polsters ansteigt, schaltet die Au-
tomatik ein, d. h. die Oberfadenspannung
6 wird gedffnet.

Hierzu wird bei jedem Stich die Nihgut-
dicke abgetastet.

Boi nach unten gekipptem Schalter b6 kann
die Stichlockerung manuell mit Taster b5
eingeschaltet werden.

Der schaltzustand wird mit einer Leucht-
diode im Taster b5 angezeigt. Sie leuchtet
bei eingeschalteter Stichlockerung auf.
Der Stoffanschlag 1 1idft sich durch Nie-
dertreten des Pedals 2 anheben.

Obertransportldnge einstellen

Zum Einndhen von Mehrweite wird der Ober-
transport zum Untertransport vergrdfert,
Dazu kdnnen drei unterschiedliche Ober-
transportlingen (Mehrweiten) eingestellt
werden.

Das Einstellen erfolgt nach Lésen der Be-
festigungsschrauben 13, 14 und 15 durch
HSher- oder Tiefercsetzen der Zylinder 16,
I7 und i8.

Skalenstift 19 dient dabei als Anhalt.
Zylinder 16 = Mehrweite 1 (Code-Nr. 2)
Zylinder 17 = Mehrweite 2 (Code-Nr. 1)
Zylinder 18 = Mehrweite 3 (Code-Nr. 4)

Der Gleichlauf von Ober- und Untertrans-

port wird mit Schraube 20 eingestellt. Er
ist unter Code-Nr. 1 abrufhbar.

Stichlockerung einstellen

Das automatische Einschalten der Stich-
lockerung wird durch die Anndherungs-
schalter bl und b2 gesteuert.

Schalter bl - Nadelstange unten
Schalter b2 - stoffdickenabfrage

Grundeinstellung der Annidherungsschalter

The stitch slackening will be carried out
automatically by tilting the switch bé up-
wards.

When at the beginning of the padding the
skipping foot 3 rises, the automatic device
the needle thread

is switched on, i. e.
tension 6 is opened.
The material thickness is scanned for each
stitch.

With the switch bé being tilted downwards,
the stitch slackening can be switched on
manually by the key b5.

The switch position is shown by a luminous
diode in the key b5. It lights up when the
stitch slackening is engaged.

The fabric guide can be lifted by lowering
the pedal 2.

Adjusting the top feed length

For distributing the fullness, the top feed
is increased with respect to the bottom feed.
It is possible to adjust different top feed
lengths (fullnesses).

The adjustment is done after loosening the
fastening screws 13,14 and 15 by lifting or
lowering the cylinders 16, 17 aand 18.

The gscale pin 19 serves of reference.
Cylinder 16 = fullness 1 (code no. 2)
Cylinder 17 = fullness 2 (code no. 3)
Cylinder 18 = fullness 3 (code no. 4)

The top and bottom feed are synchronized by

the screw 20. Call for this purpose the code
no. 1.

Adjusting the stitch slackening

The automatic engagement of the stitch
slackening is controlled by the proximity
switches b1 and b2,

Switch bl = needle bar in lower pnsition
Switch b2 = fabric thickness scanning

Basic adjustment of the proximity switches

1. Hauptschalter ein und Schalter b6 nach
oben in Stellung “"Automatik".

2. Anndherungsschalter b! nach Ldsen der
Schrauben 21 nach hinten wegschwenken.

30

1. Main switch on and switch b6 up in
"Automatic"” positicon.

2. After loosening the screws 21 swing the
proximity switch bl backwards.
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Durch Drehen am Handrad den Transport-
fuffi 9 auf seinen hdchsten Punkt stellen.
In dieger Position befindet Bolzen 10 sich
in seiner hinteren Endstellung.

4. Anndherungsschalter b? mit Rindelschrau-
be 8 so einstellen, daf er vor Liifterklo-
ben 12, d. h. vor Metall steht.

Zwischen Lifterkloben (2 und Schalter b2
einen Abstand von ca. 0,5 mm einstellen.

5. Anndherungsschalter b! langsam an Bolzen
10 heranschwenken, bis Spannung 6 ausge-
18et wird. Zur Sicherheit noch ! mm da-
zugeben und Schrauben 21 fest anziehen.
Zwischen Schalter bl und Bolzen 10 einen
Abstand von ca. 0,5 mm einstellen.

Der so eingestellte Anndherungsschalter
bl bewirkt, daf die Stichlockerung nur
wihrend des Nihens und nicht beim Liften
der NihfiBe eingeschaltet wird.

Einschaltzeitpunkt der avtomatischen Stich-

EPEkRZ DY

Der Einschaltzeitpunkt der automatischen
Stichlockerung ist abhdngig von der jewei-
ligen Nihgutdicke.

Er kann durch verdrehen der Ridndelschraube
8, d. h. durch Héher- oder Tieferstellen
des Anndherungsschalters b2 eingestellt
werden.

Dazu verfdhrt man wie folgt:

1. Hauptschalter einschalten und die Stoff-
lagen unter HipferfuB 3 legen.

2. Transportfufl 9 durch Drehen am Handrad
in Hochststellung bringen.

w

Schalter b6 nach oben kippen (Autcmatik)

4. Mit Rdndelschraube 8 Anndherungsschal-
ter b2 so tief stellen, daB Oberfaden-
Spannung 6 gedffnet wird.

Dann Schalter bé geringfiigig hdherstel—
len, so dafi die Oberfadenspannung 6
schlieft.

5. Maschine von Hand an den Anfangsbereich
des Polsters herandrehen. Der Hipferfus$
hebt an und schaltet die Stichlockerung
ein.

Den Einschaltzeitpunkt auch im Nihbetrieb
iberprifen und erforderlichenfalls korri-
gieren.
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3. By turning the handwheel set the feeding
foot 9 to its topmost point.
Now the bolt 10 will be in its rear
final nosition.

4. Adjust the proximity switch b2 by the
knurled screw 8 so that it stands be-
fore the lifting block 12, i. e. before
the metal. Adjust the distance between
the lifting block 12 and the switch b2
For about G.5 mm.

5. Move the proximity switch bl slowly
towards the bolt 10 until the tension 6
is released. For more safety, add still
1 mm and tighten the screws 21. Set the
distance between the switch bl and the
bolt 10 for about O.5 mm. This adjust-
ment of the proximity switch bi will
ensure that the stitches are slackened
only while sewing and not while lifting
the sewing feet.

Moment of connecting the automatic stitech

This moment depends on the respective fa-
bric thickness.

It can be regulated by turning the knurled
screw 8, i. e. by lifting or lowering the
proximity switch b2.

Proceed as follows:

1. Turn on the main switch and place the
fabric plies under the skipping foot 3.

2. Take the feeding foot 2 to its topmost
point by turning the handwheel.

3. Tilt the switch bé upwards (automatic)

4. By means of the knurled screw 8 lower
the proximity switch b2 so that the
needle thread tension 6 is opened.

Then lift slightly the switch b6 so that
the needle thread tension is closed.

5. Turn the machine by hand to the be-
ginning of the padding. The skipping
foot will bhe lifted and the stitch
slackening will be engaged.

Check the switching moment also during
the sewing process and correct, if
required.



